Технология подключения компоненты TC011C.DLL к системе

программ “1C: Предприятие”

   Для демонстрации работы компоненты вместе с ней поставляется демонстрационная конфигурация (далее демо-конфигурация) для системы программ “1С: Предприятие. Торговля и Склад 7.7”, реализованная на основе типовой демонстрационной конфигурации, поставляемой фирмой “1С” для данного продукта.

  Для упрощения процедуры внесения изменений в существующие у пользователя конфигурации   рассмотрим более подробно все изменения в типовой демонстрационной конфигурации.

Изменения должны быть внесены в следующие модули:

1. Глобальный модуль

2. Обработка.ОбработкаTC01.Форма.Модуль

3. Документ.Инвентаризация.Форма.Модуль

Модуль «Обработка.ОбработкаTC01» должен быть добавлен в конфигурацию. 
1. Глобальный модуль

В глобальный модуль необходимо добавить объявление следующей переменной:

//********* Обслуживание TC01 ***************

Перем TC01 Экспорт;

//*******************************************
Для загрузки компоненты и для создания объекта для последующего его использования в конфигурации в глобальный модуль необходимо добавить следующий код:

//*******************************************

//****************   TC01   *****************

//*******************************************

ЗагрузитьВнешнююКомпоненту("TC011C.dll");

TC01 = СоздатьОбъект("AddIn.Tc1cExtension");

2. Обработка

   Для обслуживания терминала создадим новую обработку “ОбработкаTC01”. Форма данного модуля в поставляемой демо-конфигурации имеет вид:
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В данной обработке реализованы следующие сервисные функции для обслуживания терминала:

1. Подготовка терминала для сбора данных; 

       Команда предназначена для подготовки терминала к сбору данных. При выполнении команды производится  запись в терминал алгоритма для сбора данных и программирование структуры базы данных терминала. Выполнение этой команды возможно только при пустой БД терминала, т.е. если в БД не содержится ни одной записи. Компонента производит проверку на наличие записей в БД и блокирует операцию программирования, если БД не пуста, выводя при этом соответствующее сообщение.

2. Очистить БД терминала; 

Команда предназначена для очистки БД терминала. Должна быть применена перед программированием терминала.

3. Прочитать данные из терминала;

Данная команда предназначена для чтения из терминала собранных им данных. Результатом чтения будет является сформированный отчет, который впоследствии можно будет сохранить в файле штатными средствами программы “1C: Предприятие”.

4. Записать текущие дату и время в терминал;

Данная команда предназначена для коррекции даты и времени часов и календаря терминала. Производит запись в терминал текущую дату и время компьютера.

   В модуле формы необходимо реализовать процедуры обработки нажатия для каждой из функциональных кнопок обработки.

Реализация процедуры нажатия кнопки “Подготовить терминал для сбора данных”:

//*****************************************************************

Процедура ПрогАлг()

Если TC01.Включен=0 Тогда 


 Предупреждение("Компонент выключен на странице свойств!");


 Возврат;

КонецЕсли;
TC01.ЗакрытьПорт();

Если TC01.ОткрытьПорт()=0 Тогда 


 Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());Возврат;КонецЕсли;

Состояние("Идет подготовка терминала ТС-01 к работе ...");

//заблокировать терминал
TC01.Интервал=1;

Если TC01.Блокировка()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

//программирование структуры таблицы
 

Если TC01.ОчиститьОписателиПолей()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

//запись информации о поле для хранения кода/штрих-кода товара
TC01.НомерПоля = 1;

TC01.НаименованиеПоля = "Код";

TC01.РазмерПоля = 12;

TC01.ЗнаковПослеЗапятой = 0;

TC01.ФлагКлавиатуры = 1;       //разрешать брать данные с клавиатуры терминала
TC01.ФлагСканераШК = 1;        //разрешать брать данные со сканера ШК;
TC01.АвтоТаймер = 0;           //запретить автоматическое занесение значения из встроенных часов терминала;
TC01.ЛидирующиеНули = 1;       //разрешить лидирующие нули
TC01.НеЦифровыеСимволы = 0;    //запретить вводить нецифровые символы
TC01.ОчищатьПередЗапросом = 1; //автоматически очищать поле ввода перед запросом 

TC01.ПустоеЗначение = 0;       //запретить вводить пустое значение
Если TC01.ЗаписатьОписательПоля()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

//запись информации о поле для хранения количества
TC01.НомерПоля = 2;

TC01.НаименованиеПоля = "Кол-во";

TC01.РазмерПоля = 10;

TC01.ЗнаковПослеЗапятой = 3;

TC01.ФлагКлавиатуры = 1;       //разрешать брать данные с клавиатуры терминала
TC01.ФлагСканераШК = 0;        //разрешать брать данные со сканера ШК;

TC01.АвтоТаймер = 0;           //запретить автоматическое занесение значения из встроенных часов терминала;

TC01.ЛидирующиеНули = 0;       //разрешить лидирующие нули
TC01.НеЦифровыеСимволы = 0;    //запретить вводить нецифровые символы
TC01.ОчищатьПередЗапросом = 1; //автоматически очищать поле ввода перед запросом 

TC01.ПустоеЗначение = 1;       //запретить вводить пустое значение
Если TC01.ЗаписатьОписательПоля()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

//Очистка алгоритмов терминала
Для N=1 По 20 Цикл
    TC01.НомерАлгоритма=N;

    Если TC01.ОчиститьАлгоритм()=0 Тогда
         Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

         TC01.ЗакрытьПорт();


  Возврат;

    КонецЕсли;

КонецЦикла;

//программиорвание заголовка алгоритма
 

TC01.НомерАлгоритма=1;
 

TC01.Текст="  Режим сбора        данных";

Если TC01.ДобавитьАлгоритм()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

//программирование команд алгоритма
 

TC01.НомерКоманды=1;
 

TC01.КодКоманды=1;          //вывести на индикатор
TC01.СтрокаПриемник=1;      //номер принимающей строки (1/2)

TC01.ПозВСтрокеПриемнике=1; //номер позиции в принимающей строке (1-16)
TC01.Text="  Введите код   ";

Если TC01.ДобавитьКоманду()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.НомерКоманды=2;
 

TC01.КодКоманды=1;
      //вывести на индикатор 

TC01.СтрокаПриемник=2;      //номер принимающей строки (1/2)
TC01.ПозВСтрокеПриемнике=1; //номер позиции в принимающей строке (1-16)

TC01.Text="                ";

Если TC01.ДобавитьКоманду()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.НомерКоманды=3;
 

TC01.КодКоманды=2;
         //запросить значение
TC01.НомерПоля=1; 

TC01.ПозВСтрокеИсточнике=16; 

Если TC01.ДобавитьКоманду()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.НомерКоманды=4;
 

TC01.КодКоманды=1;
      //вывести на индикатор 

TC01.СтрокаПриемник=1;      //номер принимающей строки (1/2)
TC01.ПозВСтрокеПриемнике=1; //номер позиции в принимающей строке (1-16)
TC01.Text="Код             ";
Если TC01.ДобавитьКоманду()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.НомерКоманды=5;
 

TC01.КодКоманды=3;
        //копировать строку 

TC01.СтрокаИсточник=2;

TC01.ПозВСтрокеИсточнике=5;

TC01.СтрокаПриемник=1;

TC01.ПозВСтрокеПриемнике=5;

TC01.КолСимволовДляПереноса=12;

Если TC01.ДобавитьКоманду()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.НомерКоманды=6;
 

TC01.КодКоманды=1;
      //вывести на индикатор 

TC01.СтрокаПриемник=2;      //номер принимающей строки (1/2)
TC01.ПозВСтрокеПриемнике=1; //номер позиции в принимающей строке (1-16)
TC01.Text="               1";

Если TC01.ДобавитьКоманду()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.НомерКоманды=7;
 

TC01.КодКоманды=2;
         //запросить значение
TC01.НомерПоля=2; 

TC01.ПозВСтрокеИсточнике=16; 

Если TC01.ДобавитьКоманду()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.НомерКоманды=8;
 

TC01.КодКоманды=5;
         //добавить в таблицу
Если TC01.ДобавитьКоманду()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.НомерКоманды=9;
 

TC01.КодКоманды=4;
         //переход на команду алгоритма
TC01.НомерКомандыДляПерехода=1;

Если TC01.ДобавитьКоманду()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

//снять блокировку терминала

TC01.Интервал=0;

Если TC01.Блокировка()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.ЗакрытьПорт();

Предупреждение("Подготовка терминала успешно завершена!");

КонецПроцедуры
Реализация процедуры нажатия кнопки “Очистить БД терминала ”:

//*******************************************

Процедура ОчисткаБД()

Если TC01.Включен=0 Тогда 


 Предупреждение("Компонент выключен на странице свойств!");


 Возврат;

КонецЕсли;

Если Вопрос("Очистить базу данных терминала?","Да+Нет",0) <> "Да" Тогда
     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.ЗакрытьПорт();

Если TC01.ОткрытьПорт()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

Если TC01.СтеретьДанные()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.ЗакрытьПорт();

Предупреждение("База данных терминала очищена!");

КонецПроцедуры
Реализация процедуры нажатия кнопки “Прочитать данные из терминала”:
//*******************************************

Процедура ЧтениеБД()

Перем тсКод,тсКолво,N;

Если TC01.Включен=0 Тогда 


 Предупреждение("Компонента выключена на странице свойств!");


 Возврат;

КонецЕсли;

TC01.ЗакрытьПорт();

Если TC01.ОткрытьПорт()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

Состояние("Идет проверка готовности терминала ...");

//проверка на алгоритм сбора данных

TC01.НомерПоля=1;

Если TC01.ПолучитьОписательПоля()=0 Тогда Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());TC01.ЗакрытьПорт();Возврат;КонецЕсли;

S=TC01.НаименованиеПоля;

S=СокрЛП(S);

Если S<>"Код" Тогда Предупреждение("Терминал не содержит данные, собранные по алгоритму инвентаризации!");TC01.ЗакрытьПорт();Возврат;КонецЕсли;                                   

TC01.НомерПоля=2;

Если TC01.ПолучитьОписательПоля()=0 Тогда Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());TC01.ЗакрытьПорт();Возврат;КонецЕсли;

S=TC01.НаименованиеПоля;

S=СокрЛП(S);

Если S<>"Кол-во" Тогда Предупреждение("Терминал не содержит данные, собранные по алгоритму инвентаризации!");TC01.ЗакрытьПорт();Возврат;КонецЕсли;                                   

Таб=СоздатьОбъект("Таблица");

Таб.ИсходнаяТаблица("ОтчетПоСодТерминала");

Заголовок=Таб.ПолучитьСекцию("Заголовок");

Заголовок.Надпись.Текст="  Отчет по содержимому терминала   ";

Таб.ВывестиСекцию(Заголовок);

Шапка=Таб.ПолучитьСекцию("Шапка");

Шапка.НомерППзаг.Текст="Номер П/П";

Шапка.КодЗаг.Текст="Код/Штрих-код";

Шапка.КолвоЗаг.Текст="Количество";

Таб.ВывестиСекцию(Шапка);

N=0;

TC01.ВНачало();

Пока TC01.Вконце=0 Цикл
     TC01.НомерПоля=1;

     TC01.ПолучитьДанные();

     тсКод=TC01.Данные;

     TC01.НомерПоля=2;

     TC01.ПолучитьДанные();

     тсКолво=TC01.Данные;

     TC01.Следующий();

     N=N+1; 

     Состояние("Идет чтение данных из терминала ...  Обработано "+Строка(N)+" записей");

     Данные=Таб.ПолучитьСекцию("Данные");

     Данные.НомерПП.Текст=Строка(N);

     Данные.Код.Текст=тсКод;

     Данные.Колво.Текст=тсКолво;

     Таб.ВывестиСекцию(Данные);

КонецЦикла;

TC01.ЗакрытьПорт();

Таб.Опции(0,0,0,0,ПарСтрОтчШирок);

Таб.ТолькоПросмотр(1);

Таб.Показать("Отчет по содержимому терминала");

Предупреждение("Данные прочитаны!");

КонецПроцедуры
Реализация процедуры нажатия кнопки “Записать текущую дату и время в терминал”:

//*******************************************

Процедура ЗаписатьДатуВремя()

Если TC01.Включен=0 Тогда 


 Предупреждение("Компонент выключен на странице свойств!");


 Возврат;

КонецЕсли;

TC01.ЗакрытьПорт();

Если TC01.ОткрытьПорт()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

Если TC01.КоррекцияДатыВремени()=0 Тогда 

     Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());

     TC01.ЗакрытьПорт();

     Возврат;

КонецЕсли;

TC01.ЗакрытьПорт();

Предупреждение("Текущая дата и время записаны!");

КонецПроцедуры
2. Инвентаризация

   Для проведения инвентаризации в торговом предприятии или на складе в конфигурации предусмотрен документ "Инвентаризация":
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Этот документ  позволяет формировать и печатать сличительную ведомость и инвентаризационную опись на основании остатков товаров по базе данных программы и остатков, собранных на месте проведения инвентаризации (реальных остатков). В нашем случае для автоматизации процесса инвентаризации мы применяем терминал сбора данных ТС-01. Данные о реальных остатках товаров, собранные при помощи терминала переносятся в документ и помещаются в графу документа “Реально”, после чего формируются и печатаются все необходимые документы по инвентаризации.

    Для обеспечения возможности загрузки в документ данных из терминала, на форму необходимо добавить кнопку “Загрузить остатки из терминала ТС-01”, как это показано на рисунке. Далее необходимо реализовать в модуле формы процедуру обработки нажатия этой кнопки следующим образом:

//********************************************************************

//**********       Обслуживание терминала ТС-01   ********************

//********************************************************************

Процедура ЗагрузкаИзТС()

Перем I,N,_Код,_ШтрихКод,тсКод,тсКолво;

Если TC01.Включен=0 Тогда 


 Предупреждение("Компонент выключен на странице свойств!");


 Возврат;

КонецЕсли;

TC01.ЗакрытьПорт();

Если TC01.ОткрытьПорт()=0 Тогда Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());TC01.ЗакрытьПорт();Возврат;КонецЕсли;

//проверка на алгоритм сбора данных

TC01.НомерПоля=1;

Если TC01.ПолучитьОписательПоля()=0 Тогда Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());TC01.ЗакрытьПорт();Возврат;КонецЕсли;

S=TC01.НаименованиеПоля;

S=СокрЛП(S);

Если S<>"Код" Тогда Предупреждение("Терминал не содержит данные, собранные по алгоритму инвентаризации!");TC01.ЗакрытьПорт();Возврат;КонецЕсли;                                   

TC01.НомерПоля=2;

Если TC01.ПолучитьОписательПоля()=0 Тогда Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());TC01.ЗакрытьПорт();Возврат;КонецЕсли;

S=TC01.НаименованиеПоля;

S=СокрЛП(S);

Если S<>"Кол-во" Тогда Предупреждение("Терминал не содержит данные, собранные по алгоритму инвентаризации!");TC01.ЗакрытьПорт();Возврат;КонецЕсли;                                   

Если TC01.ПолучитьКоличествоЗаписей()=0 Тогда Предупреждение(TC01.ПолучитьТекстОшибки());TC01.ЗакрытьПорт();Возврат;КонецЕсли;

N=TC01.ЧислоЗаписей;

//произведем обнуление инвентаризованного кол-ва в документе

ВыбратьСтроки();

I=КоличествоСтрок();

Для N=1 По I Цикл ПолучитьСтроку();ИнвКоличество=0;КонецЦикла;

TC01.ВНачало();

Пока TC01.Вконце=0 Цикл
     TC01.НомерПоля=1;

     TC01.ПолучитьДанные();

     тсКод=TC01.Данные;

     TC01.НомерПоля=2;

     TC01.ПолучитьДанные();

     тсКолво=TC01.Данные;

     ВыбратьСтроки();

     I=КоличествоСтрок();

     Для N=1 По I Цикл
         ПолучитьСтроку();

         _Код=Товар.Код;

         _ШтрихКод=Товар.ШтрихКод;


  _ШтрихКод=Строка(_ШтрихКод);


  Если СтрДлина(_ШтрихКод)>12 Тогда _ШтрихКод=Лев(_ШтрихКод,12);КонецЕсли;


  Если (тсКод=_Код) или (тсКод=_ШтрихКод) Тогда

       ИнвКоличество=ИнвКоличество+тсКолво;


       КонецЕсли;
 

     КонецЦикла;

TC01.Следующий();

КонецЦикла;

TC01.ЗакрытьПорт();

Предупреждение("Данные прочитаны!");
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